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ZASTOSOWANIE TECHNOLOGII MATERACY INCOMAT®
W BUDOWNICTWIE PRZEMYSLOWYM — ZBIORNIKI
NA WODE OPADOWA

Jednym z gtéwnych utrudnien realizacji inwestycji
przemystowych w obrebie miast jest koniecznos¢ zago-
spodarowania i czesto odprowadzenia wéd opadowych.
W przypadku gdy niezbedna jest budowa zbiornikéw re-
tencyjnych, krytycznymi wielkosciami sg pojemnos¢
zbiornika i zajetos¢ terenu.

Zwiekszenie kubatury (pojemnosci) zbiornika, przy
zachowaniu zajetosci terenu, jest mozliwe poprzez zao-
strzenie kata nachylenia skarp zbiornika. W tradycyjnych
technologiach wykonanie takiej konstrukcji moze jed-
nak napotka¢ trudnosci. Rozwigzaniem jest wykonanie
zbiornikéw z wykorzystaniem materacy INCOMAT®.

Przekroj typowy

nachylenie skarp przy owaniu
materacy ncomat

standardowe nachylenie skarp z
Plyatmi yomb Tub
zastosowaniem konstrukcji zelbetowych

Rys.1 Przekroj typowy obrazujacy zwiekszenie objetosci projek-
towanych zbiornikéw przy zastosowaniu kompozytéw Incomat®
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Fot.2 Proces napetniania mat Incomat®

Materace Incomat® skfadaja sie z dwdch ztaczonych ze
soba elementéw: wysokowytrzymatosciowej geotkaniny
poliamidowej lub polietylenowej oraz tworzacych
odpowiednio ograniczony korpus elastycznych ztaczy
— dystanséw (Incomat® Standard) lub odpowiednio ro-
zmieszczonych przeszy¢ dwoch warstw materiatu (Inco-
mat® Flex, FP, Crib).

Whnetrze kompozytu, w procesie instalacji wypetnia sie
za pomoca pompy betonem o odpowiednio dobranych
parametrach.

Rys.4. Incomat® Flex
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Zastosowanie mat Incomat® pozwala zabezpieczy¢ dowo-
Ing konstrukcje praktycznie o kazdym przekroju, ztozong
z odcinkéw prostych jak i gietych. W zaleznosci od potrzeb,
wymagan oraz panujacych warunkéw gruntowych mozna
zastosowac nastepujace typy mat Incomat®:
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Materace Incomat® mogg by¢ przepuszczalne, elasty-
czne o niejednolitej grubosci (Incomat® Flex, FP, Crib)
lub nieprzepuszczalne i sztywne o statej grubosci (In-
comat® Standard). Grubos¢ kompozytu w zakresie
wielkosci dystanseréw pomiedzy dwoma warstwami
tkaniny lub uktadu ich potaczen metodga przeszycia jest
w procesie produkcji kazdorazowo dostosowana do pro-
jektu, wahajac sie w zakresie od 8 do 60 cm. Kompozyt
jest dostarczany na budowe w postaci zwinietych rolek
o szerokosci ~5,0 m i dlugosci 20-200 m lub gotowych
prefabrykowanych paneli z wszytymi zamkami btyska-
wicznymi dla przyspieszenia instalacji.

Fot.3 Panele Incomat® Standard w trakcie wypetniania
mieszanka betonowa

Po instalacji i wypetnieniu materac osigga swoje rozmia-
ry docelowe przewidziane w projekcie.

Istotng zaleta kompozytu Incomat® jest jego elastycz-
nos¢, ktéra daje mozliwos¢ idealnego dopasowania sie
otuliny do projektowanej powierzchni i wytworzenia
przez to ostony w doktadnie zatozonej objetosci i ksztalcie.

Fot.4 Zbiornik na wody opadowe przy hali produkcyjnej,
zabezpieczony materacami Incomat® Standard - pochylenie
skarp 56°
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Materiattworzacy kompozyt Incomat® charakteryzuje sie
odpowiednia wielkoscig poréw oraz wytrzymatoscia na
rozerwanie, umozliwiajac tworzenie oktadzin w sposéb
kontrolowany i zapewniajgc bezpieczenstwo konstrukgcji
do czasu uzyskania przez beton wypetniajacy docelowej
wytrzymatosci.

Wszystkie istotne parametry techniczne sg kazdorazowo
dobierane na podstawie uprzednio wykonanego pro-
jektu technologicznego konstrukgji, uwzgledniajacego
lokalne wymagania i warunki.

Tkanina tworzaca mate Incomat® jako tzw. szalunek tra-
cony z biegiem czasu i pod wpltywem dziatania promieni
UV ulega stopniowej degradacji pozostawiajac widoczng
strukture materiatu stanowigcego jej wypetnienie.

ZALETY TECHNOLOGII:

o krotki czas instalacji i realizacji zadania;

e elastycznos¢;

¢ wysoka wytrzymato$¢ na uszkodzenia mechaniczne;

¢ mozliwos$¢ taczenia mat za pomoca:
- recznej maszyny do szycia na placu budowy,
- przemystowych zamkoéw btyskawicznych wszytych

w fabryce producenta,

¢ mozliwos¢ tworzenia konstrukgji przepuszczalnych,
czesciowo przepuszczalnych badz nieprzepuszczal-
nych — zaleznie od potrzeb projektu;

¢ szeroka mozliwo$¢ doboru projektowanej
grubosci (od 8 do 60 cm);

¢ mozliwos$¢ instalacji pod wodg;

¢ zastosowanie jako tzw.,szalunek tracony”;

» zwiekszenie objetosci projektowanych zbiornikéw
nawet o 60% poprzez zmiane nachylenia skarp
(dochodzace nawet do 55 °- 60°).

Fot.5 Wyglad powierzchni (naroza) zbiornika na wody opadowe,
zabezpieczony materacami Incomat® Standard

Wszystkie przedstawione materialy i technologie znajdujg obecnie na catym swiecie
szerokie zastosowanie w pracach hydrotechnicznych i zyskaly pozytywna opinie inwestoréw.

| dla Panstwa, dla P.T. Czytelnika, doradztwa i informaciji technicznych w zakresie aplikacji petne;j
gamy geosyntetykéw i technologii z nimi zwigzanych, gotowe jest udzieli¢:
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